SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

PROFILOWANIE | ZAG ESZCZANIE PODLOZA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfika@chhicznej (SST) gs wymagania dotycce
wykonania i odbioru robét zezanych z profilowaniem i zggzczaniem podi@ gruntowego

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegoOtowa specyfikacja techniczna (SST) standekument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robo6t jak w pt.1.1

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygasad prowadzenia rob6t zwanych z wykonaniem
- koryta iwywiezieniem nadmiaru ziemi
- profilowanie i zagszczanie podim pod nawierzchnie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowegszgodne z obowizujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w OST ,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotygee robo6t podano w OST ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
Pospdéiki i kruszywa.

3. SPRET
3.1. Ogdélne wymagania dotycxce spratu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w OST ,Wymagania ogdlne” .
3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania koryta i profilowania pod# powinien wykaza sie
mozliwoscig korzystania z nagbujgcego spratu:
— spycharek uniwersalnych;
— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywamwgskich koryt),
- walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyg.
Stosowany sprz nie maze spowodowé niekorzystnego wpltywu na wieiwosci gruntu podtiaa.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST ,Wymagania ogolne”.
4.2. Wywdz ziemi na odlegié ustalona przez Wykonawc




5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogllne zasady wykonania rob6t

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymegagodlne”.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przygti¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zsgczenia podima
bezpdrednio przed rozpoeziem robét zwizanych z wykonaniem warstw nawierzchni. \\guejsze
przystpienie do wykonania koryta oraz profilowania i gszrzania podim, jest maliwe wytacznie za zgogl
Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidiowego uksztattowarkaryta w planie i profilu powinny hywczeniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki naley ustawi& w osi drogi i w rzdach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Ayniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinomazliwiaé nachgniecie
sznurkéw lub linek do wytyczenia rob6t w oglsach nie wgkszych nk co 10 metréw.

Rodzaj spretu, a w szczegélrioi jego moc naley dostosowa do rodzaju gruntu, w ktorym
prowadzonegroboty i do trudnéci jego odspojenia.

Koryto mazna wykonywé recznie, gdy jego szeroké nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przyklad na poszerzeniach lub w przypadku rob6t aelym zakresie. Sposéb wykonania musié by
zaakceptowany przeziyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powiniby wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w y@asub odwieziony na odktad w miejsce wskazane prze
Inzyniera.

Profilowanie i zagszczenie podiea naley wykona zgodnie z zasadami okienymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zagszczanie podiga

Przed przyapieniem do profilowania podie powinno by oczyszczone ze wszelkich zanieczysiacze

Po oczyszczeniu powierzchni pogdo naley sprawdzé, czy istniejce rzdne terenu umdiwiaja
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanychedmych podida. Zaleca s, aby rzdne terenu przed
profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wsze nk projektowane radne podiaa.

Jereli powyzszy warunek nie jest spetniony i wygtija zanizenia poziomu w podial przewidzianym
do profilowania, Wykonawca powinien spulcénpodiaze na gébokas¢ zaakceptowan przez lryniera,
dowiez¢ dodatkowy grunt spetniagy wymagania obowrzujace dla gornej strefy korpusu, w o koniecznej
do uzyskania wymaganych ednych wysokéciowych i zagsci¢ warstwe do uzyskania wartsi wskanika
zag;szczenia, okrdonych w tablicy 1.

Do profilowania podiga naley stosowd rowniarki. Sciety grunt powinien b§ wykorzystany w
robotach ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowargzlrzyniera.

Bezpdrednio po profilowaniu podi@ naley przystpi¢ do jego zagszczania. Zagszczanie podia
nalezy kontynuowé do osijgniccia wskenika zagszczenia.

Wilgotnas¢ gruntu podiéa podczas zagzczania powinna Iy roéwna wilgotndci optymalnej z
tolerancy od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie wyprofilowanego i zagszczonego podima

Podtaze (koryto) po wyprofilowaniu i zagzczeniu powinno lyutrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli wyprofilowane i zagszczone podize uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy ména przysipi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podia Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykoramiezlgdnych napraw.
Jezeli zawilgocenie nagpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napgawkona on na wlasny koszt.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robo6t podano w OST ,Wymagania ogélne”.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1.Szerokd¢ koryta (profilowanego podi@)




Szerokd¢ koryta i profilowanego podi@ nie mae r&ni¢ sie od szerokéci projektowanej o vécej niz
+10cmi-5cm.

6.2.2.Réwnai¢ koryta (profilowanego podi@)

Nierowndgci podiwne koryta i profilowanego podia naley mierzy¢ 4-metrowy fata zgodnie z norm
BN-68/8931-04 [4].

Nierbwngci poprzeczne nahy mierzyt 4-metrovy tats.

Nieréwnaci nie mog przekracz& 20 mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego padipowinny by zgodne z dokumentacprojektovy z
tolerancy + 0,5%.

6.2.4.Rz¢dne wysokéciowe

Réznice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi koryta lub wyprofilowanego podia i rzzdnymi
projektowanymi nie powinny przekragzal cm, -2 cm.

6.2.5.Uksztattowanie osi w planie
Os w planie nie mge by przesunjta w stosunku do osi projektowanej o¢egj niz = 3 cm dla
autostrad i drog ekspresowych lukzeej niz £ 5 cm dla pozostatych drog.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogllne zasady obmiaru robét
Ogblne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagagbdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST ,Wymagagblne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentacja projekto8ST i wymaganiami lyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PtATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotyseze podstawy ptatrici podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 frkoryta obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i roaplzamiem,
— zaladunek nadmiaru odspojonego gruntdroaki transportowe i odwiezienie na odktad lub qasy
- profilowanie dna koryta lub podia,
- zagszczenie,
— utrzymanie koryta lub podia,
- przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclanig;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek fgrun

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. @zanie wilgotnéci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie #oododksztalcenia nawierzchni
podatnych i podiza przez obaizenie ptyh

4, BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rénoawierzchni planografem i tat

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkika zagszczenia gruntu




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

PODBUDOWA Z KRUSZYW

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogélnej specyfikacji tecaznej (OST) § wymagania ogolne dotygze
wykonania i odbioru robét zgzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszyw stabilizoych mechanicznie.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi utheént przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t jak w pt.1.1.

1.3. Zakres robét obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robo6t zwanych z
wykonywaniem podbudéw z kruszyw stabilizowanych hagtcznie wg PN-S-06102 [21] i obejmuj
Zakres robot :
- Podbudowa z kruszywa tamanego - warstwa dobjrailocici po zagszczeniu 10 cm
- Podbudowa z kruszywa tamanego - warstwa gogralmsci po zagszczeniu 5 cm ( kruszywo 0-31,5)

Podbudow z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuge sgodnie z ustaleniami podanymi w
dokumentacji projektowej, jako podbudevwpomocnicz i podbudow zasadnicz wg Katalogu typowych
konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnychi]3

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologicznglegapcy na odpowiednim zggzczeniu w
optymalnej wilgotnéci kruszywa o wiéciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Pozostateokreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w OST ,Wymagania ogélne” pk#t braz w OST dotyezych poszczegoélnych rodzajow
podbudéw z kruszyw

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robét
Og6lne wymagania dotygze rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogl6lne wymagania dotycyce materiatdw

Ogllne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, padaw OST
+~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materialy stosowane do wykonania podbudéw z kmassgabilizowanych mechanicznie podano w
OST dotyczacych poszczegoélnych rodzajow podbudow

2.3. Wymagania dla materiatow
2.3.1.Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, ol¢tena wedtug PN-B-06714-15 [3] powinnazé& migdzy krzywymi
granicznymi p6l dobrego uziarnienia podanymi naimgs 1.




Frakcie

00

_piaskowa

iwirowa

30

Vi

80

Yo

70

&0

30

40

2V
-

30

>

N

Prrechodzi przez Sito,

20

[

—

10

3

="
M‘-Pé

0
0075 0.025 625

~

4

63 8 128 1620

Bok oeika sita, mm

315 63

10
20
30
40
56
50
0

Pozostaje na sicie, %

80
%0

100

Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przezovaych na podbudowy wykonywane metadabilizacji
mechanicznej

1-2 kruszywo na podbud@vzasadnicz (gormg warstwe) lub podbudow jednowarstwowy
1-3 kruszywo na podbud@wpomocnicz (dolmn warstwe)

Krzywa uziarnienia kruszywa powinnadwyiagta i nie mae przebiegé od dolnej krzywej granicznej
uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnéema gsiednich sitach. Wymiar najekiszego ziarna
kruszywa nie mee przekracza2/3 grubdci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.3.2.Wiasciwosci kruszywa
Kruszywa powinny spetntawymagania okrdone w tablicy 1.

Tablica 1.
Wymagania
o Kruszywa Kruszywa -
Lp. Wyszczegolnienie naturalne lamane Zuzel Badania
wihasciwosci Podbudowa wedtug
zasad{ pomoc-| zasad-| pomoc-| zasad-| pomoc-
nicza | nicza | nicza | nicza | nicza | nicza
1 | Zawartd¢ ziarn mniejszych ai| od 2 od 2 od 2 od 2 od 2 od 2 PN-B-06714
0,075 mm, % (m/m) do10| do12 | do10| do12 | do 10| do 12 -15 [3]
A 1 0, -B-
2 Z_awa_rtcéc_ ngdmarna, % (m/m), 5 10 5 10 5 10 PN-B-06714
nie wiecej niz -15 [3]
3 | Zawartd¢ ziarn nieforemnych PN-B-06714
%(m/m), nie wicej niz 3 | 45 1 85| 40 J i 116 [4]
4 | Zawartd¢ zanieczyszcze
organicznych, %(m/m), nie 1 1 1 1 1 1 PN-B-04481 [1]
wiecej niz
5 | Wskanik piaskowy po picio-| 4 a4 (430 | 6d30| od 30 BN-64/8931
krotnym zagszczeniu metagll | 40 26| 4070 | do70| do70 | - -01 [26]
lub Il wg PN-B-04481, %
6 |Scieraing¢ w bcbnie Los
Angeles
a) Scieralng¢ catkowita pg 35 45 35 50 40 50 PN-B-06714
petnej liczbie obrotéw, ni -42 [12]




wiecej niz 30 40 30 35 30 35
b) scieralnad¢ czesciowa po 1/5

petnej liczby obrotéw, nie

wiecej niz

7 | Nasjkliwos¢, %(m/m), nie PN-B-06714
wiecej niz 2,5 4 3 5 6 8 118 [6]

8 | Mrozoodpornét, ubytek masy PN-B-06714
po 25 cyklach zamea- 5 10 5 10 5 10 -19 [7]
nia, %(m/m), nie wicej niz

9 . . PN-B-06714
Rozpad krzemlanowyzela- _ -37 [10]
zawy h_gzme, % (m/m), nie¢ - - - - 1 3 PN-B-06714
wiecej niz -39 [11]

10 | Zawarté¢ zwiazkow siarki w
przeliczeniu na S§ %(m/m),| 1 1 1 1 2 4 PN_'Z%C[)S]n‘l
nie wiecej n

11 | Wskanik nosnosci Wi
mieszanki kruszywa, %, nje
a) przy zagszczeniud= 1,00 [21]

b) przy zagszczeniud > 1,03 120 ) 120 ) 120 )

2.3.3.Materialy do ulepszania wdeiwosci kruszyw

Do ulepszania wikgiwosci kruszyw stosuje si
— cement portlandzki wg PN-B-19701 [17],
- wapno wg PN-B-30020 [19],
— popioly lotne wg PN-S-96035 [23],
- zuzel granulowany wg PN-B-23006 [18].
Dopuszcza si stosowanie innych spoiw pod warunkiem uzyskanmen@zdnych efektow ulepszania
kruszywa i po zaakceptowaniu przezyniera.
Rodzaj i ilé¢ dodatku ulepszagego nalgy przyjmowa zgodnie z PN-S-06102 [21].

2.3.4.Woda
Nalezy stosowd wode wg PN-B-32250 [20].

3. SPRET
3.1. Ogdllne wymagania dotycyce spratu

0Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST ,Wymagania ogélne”.
3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przygpujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanyotechanicznie
powinien wykaza si¢ mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:
a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wygosgch w urzdzenia dozujce wod. Mieszarki powinny
zapewnt wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgognboptymalnej,
b) rowniarek albo uktadarek do rozktadania miesgank
c) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lubatgcznych do zagzczania. W miejscach trudno
dostpnych powinny by stosowane zagzczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walgbracyjne.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST ,Wymagania ogélne”.

4.2, Transport materiatow

Kruszywa meana przewozi dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.




Transport cementu powinien odbyinsic zgodnie z BN-88/6731-08 [24].
Transport pozostalych materiatdw powinien odb§waie zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogllne zasady wykonania rob6t

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymegagodlne”.
5.2. Przygotowanie podtaa

Podiae pod podbudogpowinno spetnié wymagania okrdone w OST ,Profilowanie i zagzczenie
podiaza”

Podbudowa powinna byutozona na podizu zapewnigjcym nieprzenikanie drobnych gstek gruntu
do podbudowy.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszank kruszywa oscisle okre&lonym uziarnieniu i wilgotnéci optymalnej nalgy wytwarz& w
mieszarkach gwarantigych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wdgl na konieczni@ zapewnienia
jednorodnéci nie dopuszcza siwytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczeghlifyakcji na drodze.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinnac¢bgd razu transportowana na miejsce wbudowania wsfadsob,
aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Wbudowywanie i zagszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna dbyozktadana w warstwie o jednakowej grétio takiej, aby jej
ostateczna grulié po zagszczeniu byla réwna grubd projektowanej. Grubié pojedynczo uktadanej warstwy
nie mae przekracza 20 cm po zagszczeniu. Warstwa podbudowy powinnaébgoziazona w sposéb
zapewniajcy oskgnigcie wymaganych spadkéw igunych wysokéciowych. Jeeli podbudowa sklada ¢siz
wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kda warstwa powinna By wyprofilowana i zagszczona z
zachowaniem wymaganych spadkéw kdaych wysokéciowych. Rozpoczie budowy kadej nastpnej
warstwy mae nasipi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przezyniera.

Wilgotnas¢ mieszanki kruszywa podczas zagczania powinna odpowiadavilgotnosci optymalnej,
okreslonej wedtug préby Proctora, zgodnie z PN-B-0448]L (netoda Il). Materiat nadmiernie nawilgocony,
powinien zost& osuszony przez mieszanie i napowietrzanigellavilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest 2sza
od optymalnej o 20% jej waroi, mieszanka powinna byzwilzona okrélong iloscig wody i réwnomiernie
wymieszana. W przypadku, gdy wilgotitomieszanki kruszywa jest vgza od optymalnej o 10% jej wast,
mieszank nalery osuszy.

Wskanik zagszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powiniedpawiad@& przyjgtemu
poziomowi wskanika ngnaosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.5. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed agoniem nasgfpnej warstwy, powinna gy utrzymywana w
dobrym stanie. Jeli Wykonawca bdzie wykorzystywat, za zgadinzyniera, gotow podbudow do ruchu
budowlanego, to jest oboygany naprawd wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane pteezruch.
Koszt napraw wyniktych z niewdaiwego utrzymania podbudowy ohza Wykonawe robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST ,Wymagania ogoélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien wykénbadania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstagviwyniki tych bada Inzynierowi w celu akceptacji materialdw. Badania te
powinny obejmowéwszystkie wtaciwosci okreslone w pkt 2.3 niniejszej OST.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1.Uziarnienie mieszanki




Uziarnienie mieszanki powinno &yzgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Prébkexa
pobier& w sposob losowy, z rozionej warstwy, przed jej zagzczeniem. Wyniki badapowinny by na
biezaco przekazywane kynierowi.

6.3.2.Wilgotnos¢ mieszanki

Wilgotnas¢ mieszanki powinna odpowiadlavilgotnosci optymalnej, okrédonej wedtug préby Proctora,
zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda 1), z toleranejl0% -20%.
Wilgotnos¢ nalery okresli¢ wedtug PN-B-06714-17 [5].

6.3.3.Zagszczenie podbudowy

Zagszczenie kadej warstwy powinno odbywasie az do osiagniecia wymaganego wskaika
zag:szczenia.

Zag;szczenie podbudowy nale sprawdzéa wedilug BN-77/8931-12 [30]. W przypadku, gdy
przeprowadzenie badania jest nietivee ze wzgtdu na gruboziarniste kruszywo, kontraag:szczenia nalgy
oprzet na metodzie obgien ptytowych, wg BN-64/8931-02 [27] i nie rzadziejzniaz na 5000 fy lub wedtug
zalec@ Inzyniera.

Zagszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie zgalzna za prawidtowe, gdy stosunek
wtérnego modutuE, do pierwotnego modutu odksztatceria jest nie wekszy od 2,2 dla kalej warstwy
konstrukcyjnej podbudowy.

6.3.4.Wiasciwosci kruszywa
Badania kruszywa powinny obejmoivacere wszystkich wtaciwosci okreslonych w pkt 2.3.2.
Prébki do bada petnych powinny b§ pobierane przez Wykonawav spos6b losowy w obecém
Inzyniera.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogllne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,Wymamgeagbine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostik obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa stabilianego
mechanicznie.
8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagyagblne” pkt 8.

Roboty uznaje si za zgodne z dokumentacprojektovg, SST i wymaganiami bkyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OgodIne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsoi podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Zakres czynni objetych cem jednostkow 1 nf podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie, podano w OST:

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probekgr
2. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. dzanie zawartgi zanieczyszcze
obcych
3. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania.d®zanie sktadu ziarnowego

4, PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania.d®zanie ksztatu ziarn




9.

10.
11.
12.

13.

14.

15.
16.

17.

18.
19.
20.
21.

22.
23.
24.
25.

26.
27.

28.
29.
30.

PN-B-06714-17
PN-B-06714-18
PN-B-06714-19

PN-B-06714-26

PN-B-06714-28

PN-B-06714-37
PN-B-06714-39
PN-B-06714-42

PN-B-06731

PN-B-11111

PN-B-11112
PN-B-11113

PN-B-19701

PN-B-23006
PN-B-30020
PN-B-32250
PN-S-06102

PN-S-96023
PN-S-96035
BN-88/6731-08
BN-84/6774-02

BN-64/8931-01
BN-64/8931-02

BN-68/8931-04
BN-70/8931-06
BN-77/8931-12

10.2. Inne dokumenty

1.

Kruszywa mineralne. Badania.d®zanie wilgotnéci

Kruszywa mineralne. Badania.d®zanie nagkliwosci

Kruszywa mineralne. Badania. d@zanie mrozoodporo metod
bezpdredni

Kruszywa mineralne. Badania. dzanie zawartgi zanieczyszcze
organicznych

Kruszywa mineralne. Badania. @zanie zawartci siarki metod
bromows

Kruszywa mineralne. Badania. ©zaaie rozpadu krzemianowego
Kruszywa mineralne. Badania. ©zaaie rozpaduelazawego

Kruszywa mineralne. Badania. ©zaaie scieralngci w bebnie Los
Angeles
Zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budowlane iodowe.
Badania techniczne

Kruszywa mineralne. Kruszywa nahgado nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka

Kruszywa mineralne. Kruszywa famao@awierzchni drogowych
Kruszywa mineralne. Kruszywa natheado nawierzchni drogowych.
Piasek

Cement. Cement powszechnegygtku. Sktad, wymagania i ocena

zgodndci
Kruszywo do betonu lekkiego
Wapno
Materiaty budowlane. Woda do beticrapraw
Drogi samochodowe. Podbudowy 2z kwisz stabilizowanych

mechanicznie

Konstrukcje drogowe. Podbudowa iieaehnia z ttucznia kamiennego

Popioty lotne

Cement. Transport i przechowyeani

Kruszywo mineralne. Kruszywo kanme tamane do nawierzchni
drogowych

Drogi samochodowe. Oznaczaniemika piaskowego

Drogi samochodowe. Oznaczanie utnodbdksztalcenia nawierzchni
podatnych i podtza przez obeizenie plyt

Drogi samochodowe. Pomiar réenonawierzchni planografem i tat

Drogi samochodowe. Pomiaeéigiodatnych ugiciomierzem belkowym

Oznaczanie wgkika zagszczenia gruntu
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