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1 Wstep

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych z
wykonywaniem nawierzchni z ptyt betonowych i zelbetowych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
Robd6t wymienionych w p. 1.1.

1.3 Zakres rob6t obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem:

- nawierzchni z plyt betonowych szesciokatnych
— nawierzchni z ptyt betonowych wielootworowych

— nawierzchni z ptyt zelbetowych petnych.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi z definicjami podanymi w ST-00 pkt 1.4.

1.5 Podstawowe wymagania dotycz gce Robot
Podstawowe wymagania dotyczace Rob6t podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.5.

2 Materiaty

2.1 Ogoblne wymagania dotycz gce materiatéw

Ogdblne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,Wymagania ogélne”
pkt 2.

2.2 Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu tymczasowych nawierzchni z elementéw prefabrykowanych objetych
niniejszg ST, sa;

—  phyty betonowe szesciokatne — T gat. |

- piyty zelbetonowe wielootworowe — IOMB gat. |
- phyty drogowe zelbetonowe petne — PDP gat. |,
— piasek na podsypke i do zamulania spoin,

- woda.

2.3 Plyty betonowe i zelbetowe

Ptyty drogowe, stosowane do wykonania nawierzchni drogowych powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-80/6775-
03/01 [7] i BN-80/6775-03/02 [8].

2.3.1 Ksztaitt i wymiary ptyt betonowych
Ksztalt i wymiary ptyt betonowych podano na rysunku 1.



Rodzaj i

. p - ptyta potowka
° Z - ptyta zwykia
< i - ptyta infuta
Rys. 1. Ksztalt i wymiary ptyt betonowych
Wymiary ptyt betonowych podano w tablicy 1.
Tablica 1. Wymiary ptyt betonowych
Rodzaj Wymiary ptyt, cm Gruboéc¢
ptyty a b c d e ptyty h, cm

p 20,0 40,0 - - 17,1

z 20,0 40,0 34,6 - - 12,0

[ 20,0 - 34,6 30,0 -

2.3.2 Ksztalt i wymiary ptyt  zelbetowych
Najczesciej stosowane wymiary ptyt zelbetowych:

- 3,00x125x0,12m,
- 3,00x1,00x0,12m,
- 3,00x1,00x0,18 m.

2.3.3 Wyglad zewn etrzny

Powierzchnie plyt powinny by¢ bez rys, peknieé i ubytkébw betonu, o fakturze z formy lub zatartej, zgodne z
wymaganiami. Krawedzie ptyt powinny byé rowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi ptyt betonowych i Zzelbetowych nie powinny
przekracza¢ wartosci podanych w tablicach 2 i 3.

Tablica 2. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi ptyt betonowych

Dopuszczalna wielko$é
Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen

Gatunek 1 Gatunek 2

Wklestos¢ lub  wypukios¢ powierzchni  gornej,
wichrowatos¢ powierzchni i krawedzi, mm

Szczerby i ograniczajacych
uszkodzenia powierzchnie gérne
(Scieralne), mm

niedopuszczalne

krawedzi i narozy ograniczajacych pozostate
powierzchnie:
liczba, max 2 2
dtugos¢, mm, max 20 40

gtebokosé, mm, max 6 10




Tablica 3. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi ptyt zelbetowych

Dopuszczalna wielkosé

Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen

Gatunek 1 | Gatunek 2
Wklestos¢ lub wypuktosé powierzchni gornej, 3 4
wichrowatos¢ powierzchni i krawedzi, mm
Szczerby i uszkodzenia liczba, max 3 4
krawedzi i narozy diugo$¢, mm, max 20 30
gtebokos¢, mm, max 5 7

Dopuszczalne odchyiki wymiaréw plyt betonowych i zelbetowych nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w
tablicy 4.

Tablica 4. Dopuszczalne odchytki wymiarow ptyt betonowych i zelbetowych

Rodzai wvmiaru Dopuszczalna odchytka
J Wy mm

Gatunek 1 | Gatunek 2
Plyty betonowe a, e, h (grub.) +2 +3
wg rysunku 1 b, ¢, d +3 +4
Piyty zelbetowe dtugosc +10 +16
szerokos¢ +6 +10
grubosc¢ +3 +5

2.3.4 Skiladowanie

Piyty betonowe i zelbetowe moga by¢ skladowane na otwartej przestrzeni, na podiozu wyréwnanym i
odwodnionym, z zastosowaniem podkltadek i przektadek, utozonych w pionie jedna nad druga.

2.4 Cement

Cement stosowany do zaprawy cementowej dla wypeinienia spoin miedzy ptytami powinien by¢é cementem
portlandzkim - klasy 32,5 i odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-B-197-1 [2].

Transport i przechowywanie cementu wg BN-88/6731-08 [4].

2.5 Piasek

Piasek do zaprawy cementowej powinien by¢ gatunku 1 wg PN-B-06712 [1], natomiast do wypelniania spoin przez
zamulenie - piasek gatunku 1, lecz o zawartosci pytlow mineralnych w granicach od 3 do 8%.

2.6 Woda
Woda do zaprawy cementowej powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004 [3].

3 Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.1 Sprzet do wykonania nawierzchni z ptyt

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni z elementéw prefabrykowanych powinien wykaza¢ sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

— zurawi samochodowych lub samojezdnych,

- walcéw ogumionych,



- roéwniarek,
- wibratoréw ptytowych,
- ubijakow,

- zbiornikéw na wode.

4  Transport

4.1 Ogolne wymagania dotycz ace transportu
Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2 Transport ptyt i sktadowanie

Plyty betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci minimum 0,5 R. W czasie transportu piyty betonowe powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczeniem sie i uszkodzeniami, a gérna warstwa nie powinna wystawac¢ poza $ciany srodka transportu
wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

Piyty betonowe mogg by¢ skladowane na otwartej przestrzeni, na podiozu wyréwnanym i odwodnionym, z
zastosowaniem podktadek i przektadek utozonych w pionie jedna nad druga. Plyty betonowe nalezy uktadaé na
ptask w stosach, po 10 warstw w stosie.

5 Wykonanie robét

5.1 0Ogoblne zasady wykonania robét
Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST-00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2 Podio ze
Podtoze moze stanowi¢ grunt rodzimy lub nasypowy, na ktérym bezposrednio uktadana jest nawierzchnia.

Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami przemarzania. Wskaznik
zageszczenia gruntu oznaczony wg BN-77/8931-12 [11] powinien wynosi¢ Is = 1,0.

Podtoze gruntowe pod nawierzchnie powinno byé przygotowane zgodnie z wymogami okreslonymi w ST D-
04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza”.

5.3 Podbudowa
Podbudowe pod utozenie nawierzchni z ptyt betonowych moze stanowic:

* podioze z gruntu rodzimego, ulepszone piaskiem, zwirem, odpadami z kamieniotoméw, wyprofilowane i
zageszczone do Is = 1,0,

* istniejgca nawierzchnia zwirowa, ttuczniowa lub brukowa z zastosowaniem warstwy wyréwnawczej z piasku od
3 do 5 cm lub inny rodzaj podbudowy zgodny z dokumentacjg projektowa.

Warunki wykonania podbudowy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w odpowiednich ST.

5.4 Podsypka

Na podsypke (warstwe wyrdwnawcza) nalezy stosowac piasek gruby wg PN-B-06712 [1].

Grubos$c¢ podsypki powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg lub ST. Jezeli dokumentacja projektowa lub ST
nie stanowi inaczej, to grubos¢ podsypki nie powinna by¢ mniejsza niz 10 cm na podiozu z gruntéw watpliwych i
nie mniejsza niz 20 cm na podtozu z gruntéw wysadzinowych.

Piasek do wykonania podsypki powinien by¢ roztozony w warstwie o jednakowej grubosci przy uzyciu réwniarki, w
sposéb zapewniajacy uzyskanie wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych.

Zageszczenie podsypki nalezy przeprowadzaé bezposrednio po roztozeniu. Zageszczenie nalezy wykonywac przy
zachowaniu optymalnej wilgotnosci zageszczanego piasku, az do osiggniecia wskaznika zageszczenia Is = 1,00.



5.5 Ukladanie ptyt betonowych

5.5.1 Sposoéb uktadania ptyt

Sposob (desen) uktadania ptyt betonowych na odcinkach prostych i tukach powinien by¢ zgodny z dokumentacjag
projektowa, ST lub wskazaniami Inzyniera. Ogdlne zasady uktadania ptyt na prostych i tukach podano w p. 5.5.2 i
5.5.3.

5.5.2 Uktadanie ptyt na odcinkach prostych

Piyty szesciokatne na odcinkach prostych powinny by¢ utozone tak, aby dwa boki kazdej z nich byly prostopadie
do osi drogi. Na krawedziach bocznych nawierzchni powinny by¢ utozone ptyty infuty lub potéwki. Ptyty kwadratowe
na odcinkach prostgch powinny by¢ utozone rzedami prostopadtymi do osi drogi albo rzedami nachylonymi do osi
drogi pod katem 45" z infutami.

5.5.3 Uktadanie ptyt na tukach

Piyty szesciokatne na tukach powinny byé utozone w ten sam sposdéb jak na odcinkach prostych, tak jednak, aby
kierunki spoin poprzecznych pokrywaly sie z promieniami tuku. Piyty kwadratowe na tukach powinny by¢ utozone w
ten sam sposéb jak na odcinkach prostych z tym zastrzezeniem, ze w przypadku ulozenia ptyt rzedami
prostopadtymi do osi kierunki spoin poprzecznych powinny pokrywaé sie z promieniami tuku. W przypadku
utozenia ptyt rzedami uko$nymi, kierunki spoin powinny by¢ nachylone pod katem 45° do stycznych tuku.

5.5.4  Wypetniania spoin
Wypetnienie spoin w nawierzchniach z plyt betonowych powinno by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowa, ST lub wskazaniami Inzyniera.

Przy wypetnianiu spoin przez zamulanie - piasek powinien zawiera¢ od 3 do 8% frakcji mniejszej od 0,05 mm, a
zamulenie powinno by¢ wykonane na peing wysokos$c¢ piyt.

Wypetnienie spoin zaprawg cementowg 0 wytrzymatosci R,g = 20 MPa, powinno byé wykonane w gtgb nie mniegj
niz na 2/3 wysokosci piyty.

5.5.5 Szczeliny dylatacyjne
Szczeliny dylatacyjne w nawierzchni z pityt betonowych powinny byé stosowane tylko w przypadku wypetnienia
spoin zaprawg cementowa.

Szczelin dylatacyjne powinny byé wypetnione masg zalewowg w taki sam sposob, jaki stosuje sie przy wypetnianiu
spoin masg zalewowsa.

W nawierzchniach drdg i ulic, wykonywanych z ptyt szesSciokatnych i kwadratowych szczeliny dylatacyjne powinny
by¢ wykonane co 10 do 15 m. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane réwniez miedzy nawierzchnig i
kraweznikami. Na nawierzchniach placéw oprécz szczelin poprzecznych powinny by¢ wykonane szczeliny
podtuzne w odstepach co 5 do 7 m.

5.6 Wykonanie nawierzchni z ptyt  zelbetowych

5.6.1 Ukladanie ptyt
Nawierzchnia z ptyt zelbetowych moze by¢ wykonana w uktadzie pasowym lub ptatowym.

Przykltadowe sposoby utozenia piyt w ukladzie pasowym i ptatowym dla drég o jednym i dwéch pasach ruchu
podano na schemacie ponize;j.

Rys.1. Schemat
uktadania piyt na

BLYTY. 30102012 AﬁLY%%%%z_ drogach o jednym
n 7 T % T pasie ruchu
& /] |
i R . : S - . :
: =5 7 %
/ o; i
* e




PLYTY PLYTY
/[ 302125x012 [30x10a012
|8 4 4
1 / ‘m'
™~
. i 1
' / /]] o)
b T iy
i / ’ ]q
' — 4
I 2

—
-

5.6.2 Wykonanie nawierzchni

—

l 30 x1,25x 012 1,{ 30 1.9 » 082

PLYTY

PEYTY

/

-4

/ 1

1

-

Rys. 2. Schemat
uktadania piyt na
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Sposéb ulozenia
ptyt powinien by¢
zgodny z
dokumentacjg
projektowg, SST
lub wskazaniami
Inzyniera.

Uktadanie nawierzchni z ptyt zelbetowych na uprzednio przygotowanym podtozu moze sie odbywa¢ bezpos$rednio
ze srodkéw transportowych lub z miejsca sktadowania, za pomocg zurawi samochodowych lub samojezdnych.

Piyty Zzelbetowe nalezy uktadac tak, aby calg swojg powierzchnig przylegaly do poditoza (podtoza gruntowego lub
podsypki). Powierzchnie ptyt nie powinny wystawac lub by¢ zagtebione wzgledem siebie wiecej niz 8 mm.

5.6.3 Wypelnienie spoin

Szerokos$¢ spoin miedzy ptytami nie powinna by¢ wieksza niz 10 mm.

Piasek uzyty do wypetniania spoin przez zamulenie, powinien zawiera¢ od 3 do 8 % frakcji mniejszej od 0,05 mm,

a zamulenie powinno by¢ wykonane na petng grubosé piyt.

6 Kontrola jako s$ci robot

6.1 Ogoblne zasady kontroli jako  $ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2 Badania przed przyst gpieniem do rob6t

Ptyty betonowe powinny by¢ badane w zakresie badan petnych i zwyktych.

Badania petne przeprowadza producent piyt.

Badania zwykte nalezy przeprowadzac przy kazdym odbiorze ptyt, wedtug nastepujacego zakresu:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
— sprawdzenie ksztattu i wymiaréw,

- sprawdzenie wytrzymatosci na sciskanie.

Sposo6b pobierania probek, badania i ocena wynikéw badan powinny by¢ zgodne z BN-80/6775-03/01 [7].

Badania pozostatych materiatéw stosowanych do wykonania nawierzchni z piyt betonowych powinny obejmowac
wszystkie wlasciwosci, ktore zostaty okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw wg pkt 2.3 do

2.6.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan
materiatdw przeznaczonych do wykonania nawierzchni z ptyt betonowych.

6.3 Badania w czasie robot

6.3.1 Badanie podio za

Nalezy sprawdzié, czy przygotowane podtoze odpowiada wymaganiom wg pkt 5.2.

6.3.2 Sprawdzenie konstrukcji nawierzchni

Konstrukcje i grubos¢ podbudowy wg pkt 5.3 nalezy sprawdza¢ w jednym miejscu na kazdym kilometrowym
odcinku drogi lub na kazde 6000 m? powierzchni oraz w miejscach budzacych watpliwosci.



6.3.3 Sprawdzenie uto zenia ptyt

Sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptyt nalezy przeprowadzaé przez dokonanie oceny wizualnej na catej diugosci
budowanego odcinka, czy jest zgodne z warunkami podanymi w pkt 5.5 dla plyt betonowych i 5.6 dla piyt
zelbetowych.

6.3.4 Sprawdzenie spoin

Sprawdzenie wypetnienia spoin wykonuje sie co najmniej w trzech losowo wybranych miejscach na:
- kazdym pelnym lub rozpoczetym kilometrze drogi,
- kazdych petnych lub rozpoczetych 6000 m? placu.

Sprawdzenie wypetnienia spoin wykonuje sie przez usuniecie materiatu wypetniajgcego na diugosci okoto 10 cm
oraz zbadaniu, czy wypetnienie spoin jest zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 5.5.4 dla ptyt betonowych lub
5.6.3 dla piyt zelbetowych.

6.3.5 Sprawdzenie szczelin dylatacyjnych
Rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny na catej dtugosci budowanego odcinka
lub calej powierzchni placu.

Sprawdzenie wypetnienia szczelin dylatacyjnych wykonuje sie w taki sam sposéb jak spoin, w zgodnosci z
wymaganiami wg pkt 5.5.5.

6.4 Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

Jesli dokumentacja projektowa i ST nie okresla inaczej, to przeprowadzone pomiary nie powinny wykazac
wiekszych odchylen w zakresie cech geometrycznych nawierzchni z elementéw prefabrykowanych niz te, ktére
podano w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne odchylenia dla nawierzchni z elementéw prefabrykowanych

Dopuszczalne odchylenia
Cechy nawierzchni Nawierzchnia z piyt Nawierzchnia z ptyt
betonowych zelbetowych

Szerokosé, cm 5 +101i -5
Spadek poprzeczny, % +0,5 +0,5
Rzedne nawierzchni, cm +1i-2 +1i-2
ggﬁ?e)flime osi nawierzchni w +5 +10
Grubo$¢ podsypki, cm +15 +3

7 Obmiar rob6t

7.1 0Ogoblne zasady obmiaru rob6t
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) nawierzchni z ptyt betonowych lub Zelbetowych.

8 Odbidér robot

8.1 Ogolne zasady odbioru robot
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.



8.2 Odbidr robdt zanikaj gcych i ulegaj gcych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja;

przygotowanie podioza lub podbudowy,

wykonanie podsypki.

9 Podstawa ptatno $ci

9.1 Ogolne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno Sci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogdélne” pkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? nawierzchni z plyt betonowych obejmuje m.in.:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

przygotowanie podioza lub podbudowy,

wykonanie warstwy odsaczajacej wg ST D-07.04.02.01 przed wykonaniem nawierzchni z ptyt betonowych,

wykonanie koryta wraz z profilowaniem i zageszczeniem wg ST D-07.04.01.01 przed wykonaniem warstwy
odsaczajacej,

wykorzystanie materiatéw z rozbiérki drogi,
wykonanie podsypki,

utozenie piyt,

wypetnienie spoin i szczelin dylatacyjnych,
pielegnacje nawierzchni,

przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.

10 Przepisy zwi gzane

10.1 Normy
1. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
2. PN-B-197-1 Cement Czes¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw

powszechnego uzytku.

3. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu

BN-69/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa

BN-66/6775-01 Elementy kamienne. Krawezniki uliczne, mostowe i drogowe

N o o &

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdog, ulic, parkingéw
i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

8. BN-80/6775-03/02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw
i torowisk tramwajowych. Ptyty drogowe

9. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw
i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

10. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg

11. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntow.



